RMGT 10

1020/1050 mm ebadinda Ofset Baski Makineleri

RMGT 11

1130 mm ebadinda Ofset Baski Makineleri

1050LX-6 + CC + LD
(6 renkli, lak Gniteli ve uzun ¢ikish baski makinesi)




UstiingPerformans, Ustiin Leknoloji

RMGT 10/ RMGT 11 — Bir evrimi bicimlendirmek

Son derece dayanikli ana tasarim gelistirildi ve zaman i¢inde saglamlig1 onaylandi.
Ozel olarak 6diinsiiz bask1 kalitesini hedefleyerek gelistirilen

ve tiretilen yiiksek hassasiyete sahip mekanizmalar.

Baski operatorii goz ontinde bulundurarak gelistirilen

dijital kumanda sistemi ve otomatik donanimlar.

Ustiin bask1 performansina sahip, 6zgiin ve yeni bir tarzi 1020/1050 mm e
olan, gelismis teknolojili 2 yeni modeli pazara sunuldu:
RMGT 10, 1020/1050 mm formatl ofset baski makinesi

ve RMGT 11, 1130 mm formatl: baski makinesi. 1130 mme

1050ST-5 (1050 mm ebadinda, Diiz, 5 renkli ofset baski makinesi)






Diger baski makinelerine iistiin gelen,
yiiksek nitelikli ve yiiksek katma degerli baski

RMGT 10 ve RMGT 11 baski makinesi modelleri sadece kiiclik parti isler, cok cesitli tiretim gereksini
karsilamakla kalmayip, ayni zamanda giiniimiiziin talepleri dogrultusunda daha iist seviyede tam bir
performans sunmaktadir.

zamanda register hassasiyetini
gelistirmektedir. Yiiksek ¢ikisa sahip LED-UV kurutma sistemi* biiyiik enerji tasarrufunda bulu-
nur, tretkenligi gelistirir. Ve genis baski bilgi ekrani ve daha da gelistirilmis, gelecek nesle yone-
lik IPC-III ile bu makine giiniimiizlin en sofistike fonksiyonlarina sahip olmakla 6viinmektedir.
Ayrica, yeni gelistirilen otomatik nonstop besleme* ve ¢ikis otiiratorii* 6zellikleri ile ambalaja

yonelik baskilarin verimliligi 6nemli 6lctide gliclendirilmistir.

RMGT 10 ve RMGT 11'in daha gii¢lii bask1 performansi ve stabilitesi size daha fazla kazang

saglayacaktir.

* Opsiyon
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1050LX-6 + CC + LD (1050 mm Formatli, genis malzeme 6zellikli, 6 renkli ofset baski makinesi




* Gelismis durma siiresi azaltma mekanizmalari

@ Tekli kayis tipinde firgasiz besleme tablasi
@ SimulChanger®

@ Kullanigli gikis dokunmatik paneli

@ Register hava ayari i¢in 6n ayar

@ Daha kolay nip kontrol fonksiyonu

* Baski kalitesinin tavizsiz uygillamas

ontrolu ile stabil tabaka transferi
tipte tutucu miller/Yaglama gerektirmeyen tutucu rulmanlar
nesi IsI kontrol sistemi*

Operator dostu performans i i

@ IPC-III (Akilli Baski Kontrol I11)
@ Baski Bilgi Ekrani*
@ Dijital s Akigi

#® Diinya ve insani duyarhhk

@ LED-UV uygulama sistemi*
@ ecoUV uygulama sistemi*

@ Enerji tasarruflar ve azaltilmis fersude
Eco Tahrik Motoru / Baskiya gegciste azaltiimis fersude

@ Guvenlik hassasiyetleri
Guvenlik sensorleri / Dunyanin ilk ¢ok fonksiyonlu LED lambalari

* Opsiyon

FErAlST W03




san®
goanl

Gelismis durma zamani azaltma mekanizmalan

Uretkenligi gelistirmenin ayrilmaz bir par¢asi makinenin durma zamanimin azaltilmasidir.
On hazirlik gorevlerine, makine temizligi ve bakimi ve diger baski hazirlik islerine harcanan zaman
ve cabayi azaltmak i¢in, ¢coklu i gerektiren programlara uygun olacak sekilde makinelerimiz son

derece genis bir otomasyon ve yiiksek verimlilige sahip sistemlerle donatilmigtir



Tekli kayis tipinde fircasiz besleme tablasi

Besleme tablasi, firca ve kauguk makaralar olmaksizin, besleyici tabla merdane ayari
6n hazirlik gérevini ortadan kaldiran tek bir vakumlu tutucu kay1s 6zelligine sahiptir.
Tabaka register ayari, tabaka tizerindeki vakum basincini verimli bir sekilde azaltarak,
separatorde tabaka besleme hizini ve 6n pozada tabaka varig hizini diisiirecek sekilde
geligtirilmistir.

SimulChanger *!

Bu otomasyon harikast ile, operatdr 6neeki is yapilirken yeni isin kaliplarini yerine takar ve sonra
baski kumanda konsolundan kalip degistirmeyi gergeklestirir.

Silindir agama ayarindan, eski kaliplarin sokiilmesi ve yeni kaliplarin takilmasina kadar tiim
siiregler sadece 75 saniye kadar kisa siire i¢inde es zamanli olarak gerceklestirilir*2.

Biikiicii olmayan kalip kavrama sistemi montaj oncesi kalibin kivriima gereksinimini ortadan
kaldirmaktadir. SimulChanger, sik kalip degistirme
gereken, ¢coklu, kisa tirajl islerde yiiksek tiretkenlik
oranini gergeklestirmeye yardimet olur.

*1 Opsiyon

*2 RMGT 10 serileri igin

RMGT 11 serilerinde eski kalib1 ¢ikarmak ve
yenisini takmak i¢in 90 saniye gereklidir.

Kullanish ¢ikis dokunmatik panel

RMGT 10/ RMGT 11'in ¢ikis boliimiinde ¢ikis fanlari, vakumlu yavaglatma ¢arki
doniis hiz1 ve tabaka birakma kam pozisyonunun kolay dijital ayari i¢in bir dokunmatik
panel bulunmaktadir. Ozel tabakalarmn hava ayarmin ve her bir isin IPC-I1I'e
kaydedilmesi sayesinde miikerrer isler i¢in toplu 6n ayar miimkiindiir.

Register hava ayari 6n ayar tertibati

Yan pozadaki vakumlu havanin ve 6n poza Bernoulli tertibatindaki hava hacminin kontrolii ve
ayarl i¢in dokunmatik paneller kullanilir. Farkli kagit ebatlar1 ve kalinligi temelinde bir
otomatik 6n ayar fonskiyonu birlestirilir. Ozel tabakalarm veya bireylsel islerin IPC-IIT'e
kaydedilmesi miikerrer isler i¢in parti i 6n ayarimi miimkiin kilar.

Daha kolay nip basinci kontrol fonksiyonu

Tek tusla nip basinci ayar pozisyonu sira fonksiyonu otomatik merdane nip basinci kontrol
fonksiyonu bakim siireci boyunca gerek duyulan is giicti miktarini biiytk 6l¢iide azaltir.
Tek sayfa gecis tizerine gercek nip genisligini basan nip kontrol moduna sahip RMGT 10
ve 11'de nip kontrolii ¢ok daha kolaydir.




Baski kalitesinin 6diinsiiz uygulanmasi

Cesitli sistemler kalite kontroliine bagli olan temel gérevleri gergeklestirirler. Bu sistemlere, hayli
stabil tabaka transferine katkida bulunan ispatlanmis bir hava yonetim sistemi ve yillar i¢inde
birikmis olan teknolojileri gelistirmek suretiyle ¢ok sayida giivenilir sistemler dahildir

Baski kalitesinden diin vermeyen anlayisimiz ¢ok ¢esitli baski taleplerini karsilamayi1

amaglamaktadir.



Saat 7 yoniindeki silindir diizeni,
baski sorunlarinin ortaya ¢cikmasini 6nlemektedir

Baski tiniteleri, iki kati ¢apa sahip baski silindiri ve kalip ve kauguk silindirleri ile birlikte
saat 7 yoniinde konumlandirilmis transfer silindiriyle konfigiire edilmistir.

Hassasiyet ve saglamliktan 6diin vermemek {izere tasarlanmis bu oldukea giivenilir
mekanizmalar 6nde gelen baski kalitesini kolayca destekleyen diizgiin ve stabil tabaka

transferini saglar.

Coklu moda sahip nemlendirme sistemi

Bu sistem, basilacak imaj tiiriine, ince miirekkep alanindan genis katt
miirekkep alanina bagl olarak nemlendirme soliisyonunun tedarikini
optimize eder.

Bu sistemde 3 ayri mod bulunmaktadir: En rutin renk gereksinimleri icin
yar1 ad modu, ve az miirekkep gerektiren baski imajlart icin AD modu,

yogun miirekkep alan1 gerektiren kati yiiksek parlakliga sahip baski imajlart

Yari-AD Modu AD Modu ITD Modu
icin tasarlanan ITD modu*. Farkli modlar farkl baski tinitelerinde Orta ded ) - . .
a degerde mirekkep yayma  Hafif miirekkep yayma icin  Kalin ve koyu mirekkep
ayar]anabﬂir ve gahsma esnasinda mod degisikligj de miimkiindiir. igin énerilen aligilagelmis  uygun olan az mirekkep akig-  yaymak igin, hizli ve yiiksek
nemlendirme kanligi (spot alan baskilarinda)  akiskan kipi (zemin baskilarda)

Torsiyon cubugu tipinde makas miller/
Yaglama gerektirmeyen makas mil rulmanlar:

Tiim makas millerinde torsiyon ¢ubugu tipinde makas agma/kapama mekanizmasi bulunur.
Tiim baski hizlarinda giivenli makastan makasa sayfa transferi stabil register dogrulugunu
saglar.

Ayrica, yaglama gereksinimi duymayan yagsiz tutucu saft rulmanlari sayesinde hem bakim

stirelerinin kisalmasi saglaniyor, hem de tabaka yiizeyine gres ve yag damlama riski ortadan
kaldirtyor.

Orijinal hava kontrolii ile stabil sayfa transferi

RMGT'nin sahip oldugu gelismis hava yonetim teknolojileri. Hepsi birlikte tiim islerde
stabil tabaka transferini saglamaktadir.

@ Yiiksek hiza sahip aparat
@ On poza Bernoulli tertibatr*

@ Cikis boltimii
hava y6netim sistemi

Cikis bolumu hava Entegre vakumlu Yuksek hiza sahip besleme aparati
* Opsiyon yonetim sistemi yavaslatma carki

@ Entegre vakumlu yavaglatma diski

Miirekkep merdanesi 1s1 kontrol sistemi*

Miirekkep merdanesi 1s1 kontrol sistemi, igin baslangicindan tamamlanmasina kadar
miirekkep merdaneleri ve ti¢ ayr1 salinim merdanelerinin sabit sicakligini korumaktadir.
Bu sistem miirekkep haznesi sicakligindaki dalgalanmalar nedeniyle olusan degisimleri
ortadan kaldirmaktadir.

* Opsiyon
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Yiiksek diizeyde baski kalite kontrolleri

Baski stabilitesini gelistirmek i¢in en iyi yazilim gereklidir.
Buna bizim - is degisikliginde otomatik renk ayar1 ve stabil ve yiiksek kaliteye sahip baskiya
yonelik bir program olan- uzman yazilimimiz ve dijital kontrollii renk yonetimimiz dahildir.

Bunlarm yanisira, PQS-Eye, fersude baskiy1 azaltan baski kalite kontrol sistemi ve diger rakipsiz

ve en son teknolojileri sunmaktayiz.



Uzman yazihhm

Dahili uzman yazilim is degisikliklerinde miirekkep ayarlarint Alall baski sonumurekkgEraIE

Kk 1 ed Bask basl d bitimi Kadar bask Merdaneler Gizerindeki artik murekkebi

ontrol eder. Baskinin baglangicindan bitimine kadar baski gidermek igin baskinin son asamasinda
tedarik edilen murekkebi otomatik olarak azaltir Uzman yaZl|Im

kalitesini stabil hale getirir, 6n hazirlik siiresini kisaltir ve
H Dansiteye ulasmak icin gereken streyi azaltir

fersudeleri azaltir. W is degisikliklerinde fersudeyi azaltir

Renk Kontrol Sistemi
MCCS-e
Baski Dansitesi Kontrol Sistemi

PDS-E SpectroDrive

M Baski esnasinda murekkep
yogunlugunu kontrol eder

Stabil kaliteyi korur ve kontrol eder

Uzman yazilim, hizli miirekkep tedariki ve baski sonu
miirekkep tedarikini iceren bir miirekkep kontrol programidir.

Hizh mirekkep tedariki

Basilacak imaja bagli olarak baski
asamasindan 6nce mirekkep merdanelerine
optimal mirekkep film kalinligr saglar

Renk Kontrol Sistemi MCCS-e*

MCCS-e¢ basili renk alanlarini 6lgmek iizere X-Rite sensoriinii kullanir.
Orijinal 6ngorii 6zellikli kontrol algoritmamiz hedef ve 6l¢iilen
degerler arasindaki farktan miirekkep sapma miktarini hesaplar.
MCCS-e, yiiksek dogrulukta renk ayar1 gerceklestirmek suretiyle hedef
degerlere hizla dontistiirmek i¢in miirekkep tuslari agilma hacmini
otomatik olarak kontrol eder. Ayrica, ekonomik tipte baski dansitesi
kontrol sistemi olan PDS-E SpectroDrive da mevcuttur.

* Opsiyon

PDS-E SpectroDrive

Renk navigatorii

Renk navigatorii, [IPC-IIT'e kurulan devrimci bir dokunmatik ekran renk
carki vasitastyla renklerin oldukca becerikli operator benzeri hassas ayarimi
gerceklestirmektedir.

RGB renkleri de kapsayan yiiksek hassasiyetle renk ayar1 ve register
fonksiyonlar1 da dahildir.
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Kullanici dostu performans

Son derece geligsmis ve karmasik baski makinelerinin kolay kontrolii i¢in baski
profesyonellerini desteklemek tizere en giincel arabirimle donatilmistir.
Kolay operasyon imkant RMGT'ye 6zgii bir 6zellik olup, buna bizim diger ispatlanmis

olan kullanic1 dostu performans 6zelliklerimiz de dahildir.



IPC-III (Akillh Baski Kontrolii III) e — o

- [ =
= gl e e § o |
IPC-II1, tutarl yiiksek kalitede baski, kisaltilmis 6n hazirlik siiresi ve azaltilmis fersudeyi mlu]=1=]e =
miimkiin kilan uzman bir yazilimi iceren merkezi bir baski kontrol operasyon arabirimidir. T I e R i

Giig tiiketimi izleme fonksiyonu ve miirekkep sayaci ve gergek zamani caligma verimliligi

dahil operasyon i¢in gereken gesitli bilgileri dogru yorumlayan dahili bir 6grenme Ss L e | Hu | s | =

fonksiyonu gibi bir dizi izleme programi ile donatilmis olan IPC-III makinenin uzaktan

kontroliinii kolayca gerceklestirmektedir. F L | ) =

Baski bilgileri ekram*

Makineye takilan video kameralar vasitasiyla tabaka transferinin gercek zamanli izlenmesi,
makine operasyon konsoliindeki canli gériintii izleme monitorii ile yapilir. Bu bilgi ekraninda ‘
miirekkep tuslari tedarik hacimleri, imaj alan1 verileri, isin gelisimi, baski dansitesi 6l¢tim sonuglart
ve gilivenlik tertibatlarinin ¢aligma kosullarmi goriintiileyen bir izleme fonksiyonu bulunmaktadir.
Bu ekran, ¢ikis boliimiinden uzaktaki bir yerden operasyonu miimkiin
kilacak sekilde bir Wi-Fi agina bagh tablet vasitasiyla goriintiilenebilir..
(Normalde ti¢ kamera takilidir, ancak maks. 10'a kadar kamera
kullanilabilir.)

* Opsiyon

Dijital is akis1 MIS

Yénetim Bilgi Sistemi
Tiim baski boliimiinii, baski dncesi ve diger dahili
bolimleri entegre etmek igin bir dijital is akist . ;

kurulabilir. Bir arayiiz olarak IPC ve PPC
sunuculariyla, sadece MIS, CIP4 ve JDF'i
calistirmakla kalmay1p, ayni zamanda diger yonetim

CTP

sistemlerine ve ayri olarak kurdugunuz baski 6ncesi __Baski |
stireclerine de kolayca baglanirsiniz.

IPC Sunu (PC Server I i SV T

RMGT 10 / RMGT 11

Bu sunucu on makineye kadar baski isi verileri, is prog-
ramlar1 ve bakim bilgilerini merkezi olarak yonetir. Sunu-

cu gergek zamanli baski bilgileri yonetimini saglamak i¢in

MIS ile birlikte bir arayiiz olarak islev goriir. IPC Sunucu
MIS iletisim yazilimi/

(el |§ Rcpeticest RMGT 5/RMGT 6 / RMGT 7 / RMGT 9

PPC Sunucu (PPC Server lll)
Bu sunucu CIP3/CIP4-PPF ve CIP4-JDF kullanilan baski

oncesi sistemlerinde olusturulan imaj alan1 oran verilerini *IPC Server II'nin RMGT 10 veya RMGT 11'i bir MIS sistemine baglamasi gereklidir.
RMGT 5, RMGT 6, RMGT 7 veya RMGT 9'u bir MIS sistemine baglamak i¢in,

doniistiirtir ve miirekkep tus agilma hacimlerine veri saglar. MIS baglant1 yazilimi veya baski is yoneticisi gereklidir.
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* Diinya ve insani bilin¢

Ispatlanmis LED-UV uygulama sistemi 6nemli enerji tasarruflari ve uzun hizmet 6mriinii

saglarken diger yandan en yiiksek tretkenligi temin etmektedir. Fersudeyi azaltmak ve daha

yiiksek verimlilik sunmak tizere makineler ¢esitli aygitlarla donatilmistir. Ve makinenin giivenlik

sistemleri 6zel olarak operatorleri ve makineleri koruyacak sekilde tasarlanmistir, RMGT lerin

teknolojileri bir diinya ve insani biling ortamini daha fazla dikkate almaktadir.

LED-UV Kurutma sistemi*

LED-UV sisteminde uzun dmiirlii lambalar bulunmaktadir ve esasen geleneksel UV
lambalara kiyasla giic tiiketimini azaltir. Unitenin 11k kaynagi minimal 1s1 iiretimi
sayesinde filmlerde ve diger baski yiizeylerinde 1s1 etkisi azalir. Buna ek olarak,

sistem aninda ag/kapa 6zelligi ile daha etkili bir baskiy1 kullanima sunar.

* Opsiyon

LED-UV kurulum érnegi

RMGT 1050ST-5 0 LED-UV

LED-UV Unitesi

vV VvV
UV isini On taraftan baski

5-renk, 1050 mm formatinda, diiz baski makinesinde montaj 6rnegi

M UV giig tiketimi karsilastirmasi
. UV lambanin Toplam
Sl yeri ve ¢ikis

Konvensiyonel Uzun cikis
160 W/cm x 3 lamba

uv
Kugu-boynu
LED-UV cikis: 1 lamba m

52.8 kW

konvansiyonel UV
Yaklasik olarak lambasina orani

Not: Degerler kosullara bagli olarak degisebilir.




EcoUV kurutma sistemi*

EcoUV'nin enerji tasarruflart LED-UV kurutma sistemininkileri yakindan
izlemektedir, boylelikle cabuk UV uygulama miimkiindiir. LED-UV kurutma
sisteminde oldugu gibi, ecoUV kurutma tinitesi de standart bir ¢ikisa takilabilir

ve ¢alismakta olan makinelere kolayca uyarlanabilir .

* Opsiyon

EcoUV montaj 6rnegi

RMGT 1050TP-10 [0 ecoUV

EcoUV uygulama sistemi [ ] [ [ ] l I

EcoUV uygulama sistemi
< 'l' < AAIA AA 4 <
A AAA A AAA
UVisini On taraftan baski UVigini On taraftan baski

10 renkli, 1050 mm ebadinda, Tandem perfektér montaj 6rnegi

M UV giig tiiketimi kargilagtirmasi

e UV lambanin Toplam
ARl IR

Translink Unitesi
Konvansiyonel 160 W/cm x 3 lamba

uv Uzun cikis
160 W/cm x & Iamba

105.6 kW

Translink unitesi
cikis: 2 lamba
ecolUV

Kugu-boynu
g|k|§ 1 lamba

konvansiyonel UV
lambasina orani

Yaklasik olarak

Not: Degerler kosullara bagh olarak degisebilir.

Enerji tasarruflar ve azaltilmis fersude

Eko Tahrik Motoru

Son derece yiiksek verimli eko tahrik motoru baski makinesinin ana motoru olarak iglev goriir.

Konvansiyonel motorlarla kiyaslandiginda enerji tasarrufu % 7 ila 8 arasinda azalmaktadir.®

* indirgeme degeri makinenin galistirma kosullarina bagldir.

Makine gcalismaya basladiginda fersudeyi azaltir

Isten ise gecislerde ve yiiksek hizl baskilarda miirekkep verme islemini otomatik

olarak yapan uzman yazilim ve diger sofistike 6zellikler, ayn1 zamanda fersude

miktarimi da ciddi oranda azaltir.

Eko Tahrik Motoru

Giivenlik icin biiyiik 6zen

Giivenlik sensorleri
En gtincel gtivenlik standartlarini karsilamak i¢in ¢ikis tinitesine
bolgesel sensorler takilmistir. Bu cihazlar dikkatsizlikten kay-

naklanan kazalara kars1 operatorii korumak igin tasarlanmistir

Diinyanin ilk gokfonksiyonlu LED lambalar

Cok fonksiyonlu LED 1siklari, diinyada ilk kez operatoriin farkli renkteki lambalar
vasitasiyla baski durumunu izlemesini saglayan devrimei yeni bir sistemdir. Bask1
unitesinden ¢ikisa kadar makinenin her boliimiinde LED bantlar bululmaktadir, makine
otomatik calisirken kirmizi, tabaka ebadi 6n ayar1 ve miirekkep tuslari ayar: esnasinda yesil,

ve giivenlik tertibati devreye girdiginde mavi yanar . Operator uzakta bile olsa makinenin

durumunu siirekli olarak izleyebilmektedir.

Guvenlik sensoérleri

Cok fonksiyonlu LED igiklari
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Miisteri uygulamalarina 6zel cesitli model dizileri

Genis Malzeme Seceneklerine Uygun Seri

Dogru tabaka transferi ve basili sayfalarin silindirlerden uzak durmasini saglayarak kirisma ve lekelenmeyi 6nleyen
iskelet tip silindirleri i¢in hava yonetim teknolojisine sahip olan bu makineler 0.04 ince kagittan 1.0 mm kartona kadar

¢ok ¢esitli malzemelere baski yapabilmektedir.

Transfer silindirinin altinda hava haznesi

Transfer silindirinin altindaki bir hava haznesi gelismis hava yonetim
sistemi vasitastyla tabaka hareketini denge tutar. Bu sistem ¢ok farkli
kalinliga sahip tabakalar i¢in uygun transferi saglamaktadir.

Iskelet tip transfer silindiri

Bu silindirlerde silindirin yiizeyi bulunmaz, tabakalar1 sadece tirnaklar
vasitastyla transfer eder. Temas edilecek bir silindir yiizeyi

olmaksizin tam sayfa imajlarda dahi 6nde gelen baski kalitesi
gerceklestirilir. Yikama islemini kolaylastirmak icin silindir
tizerindeki bir agiklik hava haznelerine kolay erigim saglar.

Otomatik Nonstop Besleme/Cikis Sistemi*

Bu otomatik nonstop besleme ve ¢ikis sistemi makineyi durdurma
zorunlulugu olmaksizin uzun tirajli kalin tabakalara baski
yapabilmeyi saglar. Bu aygitlar istif yiikleme ve indirme esnasinda

durma siiresini ve fersudeyi azaltir, baski tiretkenligini gelistirir.

* Opsiyon

Chamber lak sistemi*

Bu chamber lak sistemi baski hizindan bagimsiz olarak tutarli bir lak
kalinligimi muhafaza eder. Bu uygulama, spot ve model lak islerinde
ince uygulama gerektiren islerin yanisira yiiksek kalitede altin, giimiis
ve metalik miirekkepler i¢gin idealdir. Lak kalinliginin ayar1 aniloks
merdanenin degistirilmesi ile gergeklestirilir. Register ayart hassas lak
kontroliinii kolaylastiran stardart bir 6zelliktir.

* Opsiyon
Aniloks merdane

Chamber



~— ' Diiz Makine

Bu makineler, iki kat1 biiyiikliige sahip baski ve transfer
silindirleri ile birlikte saat 7 yoniinde silindir diizenini
iceren, ispatlanmis sertlik sunan mekanizmalarla 6nde
gelen teknolojileri birlestirmektedir.

Tandem Perfektor Serisi

Arkaya baski tiniteleri, basili tabakanin arka yliztinii ¢evirmeksizin
tek geciste 6n-arka baski yapmak i¢in bir trans baglanti tinitesi ile
konvansiyonel diiz baski tinitelerine baglanir.

Trans baglanti iinitesi tabaka transferini kolaylastirir

Ozgiin trans baglant: tinitesi, bask1 hiz1 ve kalitede kritik bir rol
sunarak, tabakalart ters yiiz etmeksizin arka yiiz baski tinitesinden
6n yiiz baski tinitelerine dogru ve stabil sekilde tasir.

Bu makine 6n ve arka yiize ayr1 ayr1 baski yapmadiginda fan biraz
daha fazla calisir ve 6n-arka kros hassasiyeti diiz baski
sistemlerindeki kadar dogrudur. Ayrica, bu makine, 6n ve arka
baskai tiniteleri i¢in farkl kalip tiretme gereksinimini ortadan
kaldiracak sekilde tabakalar: diisey yonde degistirmeksizin transfer
eder.

If)n yiiz baski tiniteleri Vakumlu Kavrama IArka yiiz baski tiniteleri

Silindiri

Bu Uniteler, diinyanin ilk Bu silindirler, sayfa Bu uniteler, surekli tst
saatin 7 yoniinde silindir hareketi nedeniyle kirrsma striiktire ¢ikma
diizeni ve gok hassas ve murekkep bulagmayi gereksinimini azaltarak,
murekkep tuslari bulunan onceleyecek sekilde, ayni kat seviyesine
mirekkep sistemini igeren tabakanin arka yuzi operasyonel erigim ile 6n
ispatlanmis bir tasarimi basildiktan hemen sonra yuiz baski tniteleriyle ayni
miras almigtir. bir hava vakumu yuksek kaliteye sahip

vasitasiyla her sayfanin ozellikleri sunmaktadir.

yerinde tutuldugu 6n yiz
baski tnitelerine stabil
transferini mumkan kilar. ey

Perfektor Serisi*

Bu makine, hizl ve yiiksek kalitede 6n-arka baski i¢in bizim essiz
¢ ayri ¢ift capli silindire sahip doniistiiriilebilir 6n-arka bask1

tertibatin1 kullanmaktadir. * Sadece RMGT 10

Orijinal ii¢ ayn cift caph silindir mekanizmasi

Orijinal U¢ ayr ¢ift ¢apa sahip tabaka dondiirme mekanizmamiz,
hassas ve dogru sayfa ¢evirme ve tiim bask1 hizlarinda olduk¢a
yiiksek on yiiz arka yiliz kros hassasiyeti saglar. Doniistlirtilebilir
on-arka baski tertibatinin merkezindeki dondiirme silindirinin
ebadmin ¢ift ¢capa sahip olmas1 0.6 mm tabaka kalinligina kadar
olan uygulamalar i¢in dogru sayfa transferini miimkiin kilar.

Cift capli
Baski doéndirme silindiri
silindiri i‘_l Vakumlu tutma tertibat
» * - * " R
. mﬁfr W&
Etek

@ﬁyfﬁ &gﬂ

Dz baski ve 6n-arka baski arasinda degisim bir tusa basmak suretiyle sadece
3 dakika icinde gergeklestirilir. Diiz baski modu &zel renge sahip mirekkepler
ve OP vernik lak dahil yiksek katma degerli baski gereksinimlerini karsilar.




Teknik ozellikler

m RMGT 10 1020/ 1050 mm ebath ofset baski makineleri

Maks. tabaka ebadi

740 x 1,020 mm

(29.13" x 40.16") | (29.53" x 41.34")

(29.13" x 40.16")

(29.53" x 41.34")

(29.13" x 40.16")

(29.53" x 41.34")

(29.13" x 40.16")

ST (diiz baski) LX (ince/kalin gramaj baski) TP (tandem perfektdr) PF (perfektor sistemli)
1020 model | 1050model | 1020model | 1050model | 1020model | 1050 model 1020model [ 1050 model
Maks. baski hiz/* 16,200 S.P.H. 16,200 S.P.H. 16,200 S.P.H. 16,200 S.P.H.
750 x 1,050 mm | 740 x 1,020 mm | 750 x 1,050 mm | 740 x 1,020 mm | 750 x 1,050 mm 740 x 1,020 mm 750 x 1,050 mm

(29.53" x 41.34")

Min. tabaka ebadi

360 x 540 mm
(14.17" x 21.26")

360 x 540 mm
(14.17" x 21.26")

360 x 540 mm
(14.17" x 21.26")

360 x 540 mm (14.17" x 21.26")0 diiz baskidal]
440 x 540 mm (17.32" x 21.26")1 6n-arka baskidall

Maks. baski alani

740 x 1,050 mm
(29.13" x 41.34")

730 x 1,020 mm
(28.74" x 40.16")

730 x 1,020 mm
(28.74" x 40.16")

740 x 1,050 mm
(29.13" x 41.34")

730 x 1,020 mm
(28.74" x 40.16")

740 x 1,050 mm

(29.13" x 41.34")

730 x 1,020 mm
(28.74" x 40.16")
[ diiz baskidall
720 x 1,020 mm

(28.35" x 40.16")
[ 6n-arka baskidall

740 x 1,050 mm
(29.13" x 41.34")
[ diiz baskidall
730 x 1,050 mm

(28.74" x 41.34")
[ én-arka baskidaCl

Tabaka kalinligi

0.04 - 0.8 mm (0.002" - 0.031")

0.04 - 1.0 mm (0.002" - 0.039")

0.04 - 0.6 mm (0.002" - 0.024")

0.04 - 0.6 mm (0.002" - 0.024")

* Yerel kosullar, mirekkep ve baski plakasi tirleri ve baski kalite gereklilikleri maksimum baski hizini etkiler.

Boyutlar

1050ST-4

9,481 mm (31'1")
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1050LX-6+CC+LD

15,152 mm (49'9")

1,650 mm (5'5")
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1050PF-8

15,188 mm (49'10")
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2,827 mm (9'3")
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3,895 mm (12'9")




Teknik ozellikler

= RMGT 11*2 1130 mm ebath Ofset Baski Makinesi

ST (diiz baski)

LX (ince/kalin gramaj baski)

TP (tandem perfektor)

Maks. baski hizi*"

15,000 S.P.H.

15,000 S.P.H.

13,000 S.P.H.

Maks. tabaka ebadi

820 x 1,130 mm (32.28" x 44.49")

820 x 1,130 mm (32.28" x 44.49")

820 x 1,130 mm (32.28" x 44.49")

Min. tabaka ebadi

460 x 620 mm (18.11" x 24.41")

460 x 620 mm (18.11" x 24.41")

460 x 620 mm (18.11" x 24.41")

Maks. baski alani 810 x 1,120 mm (31.89" x 44.09") 810 x 1,120 mm (31.89" x 44.09")

810 x 1,120 mm (31.89" x 44.09")

Tabaka kalinligi 0.04 - 0.6 mm (0.002" — 0.024") 0.04 - 1.0 mm (0.002" - 0.039")

0.04 - 0.6 mm (0.002" — 0.024")

! Yerel kosullar, mirekkep ve baski plakasi turleri ve baski kalite gereklilikleri maksimum baski hizini etkiler.
*2 RMGT 11 serisi makinelerde PF (perfektor sistemli) tip meveut degildir.

Boyutlar
1130ST-4
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Fonksiyon Indeksi

El Yiksek hiza sahip aparat 8
F1 on poza Bernoulli aparati 8
El otomatik nonstop besleyici* 15
E1  Tekii kayis tipinde fircasiz besleyici 6
H Register hava ayari 6n ayar sistemi 6
[3 Eko tahrik motoru 14
SimulChanger* 6
[] saat 7 konumunda silindir diizeni 8
El Diinyanin ilk cok fonksiyonlu LED isiklar 14
fll Daha kolay nip kontrol fonksiyonu 6
11] Murekkep merdanesi is1 kontrol sistemi 8
fF1 Gok modlu nemlendirme sistemi 8
fE iskelet tip transfer silindirleri 15
fE! Transfer silindirlerinin altinda hava haznesi 15
fE chamber Lak* 15
f[i LED-UV kurutma sistemi* 13
EcoUV kurutma sistemi 14
18 Tor:siyon gubugg tipte makas miIIe_r/ 8
Yaglama gerektirmeyen makas mil rulmanlar
[E] Cikig bélimi hava yénetim sistemi 8
Pl Entegre vakumlu yavaslatma carki
Pil Kullanish gikis dokunmatik ekrani
P71 Guvenlik sensérleri 14 29)
PE Cikis kapagi* 15
PZ1 IPC-llI (Intelligent Press Control I11) 12
PE Baski Bilgi Ekrani 12
7Ii Renk Navigatori 10
Renk Kontrol Sistemi MCCS-e* 10
P} Uzman yazilim 10
FE] Translink unitesi 16
& Ug ayri cift capli silindir mekanizmasi 16
* Opsiyon &
d
125 21 18] 151 % 1] I (1]
2425 m o i 1 e Y
27]28) 23] 14 5]

Tasarim ve 6zelliklerde haber vermeksizin degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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